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2.2. CAIET DE SARCINI

LUCRARI PENTRU MONTAREA RETELELOR EXTERIOARE
REALIZATE DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE

GENERALITATI
Prezentul capitol contine condifii tehnice pentru executarea retelelor realizate cu tuburi din
polietilena de Tnaltd densitate (PE), avand sectiunea circulara si dimensiuni pana la maximum 600
mm.
Masurile prevazute nu sunt limitative, ele completand documentatiile de specialitate si nu exclud
obligativitatea respectarii normelor si normativelor tehnice, precum si standardele in vigoare.
Tn toate operatiile de: manipulare, transport, pozare, imbinari, incercari, terasamente, etc, se vor
respecta normele departamentale si republicane de protectia muncii in vigoare la data executiei.
Verificarea caliatii lucrarilor de catre organele beneficiarului, constructorului sau proiectantului,
pe parcursul executiei sau la receptia finala, se va face in conformitate cu confinutul prezentului caiet
de sarcini, care cuprinde prevederi pentru urmatoarele faze tehnologice:
o Trasarea;
o Executia sapaturilor;
e Pregatirea patului de pozare;
e Realizarea imbinarilor;
e Efectuarea probei de presiune
e Executia umpluturilor
e Camine de vane
¢ Receptia lucrarilor.

1. Trasarea

1.1. Predarea amplasamentului se va face de catre beneficiar si proiectant, pe baza procesului verbal
de predare - primire a amplasamentului si a bornelor de reper.
1.2. Inainte de trasarea lucrarilor se va face recunoasterea terenului, in prezenta proiectantului, pentru
verificarea concordantei proiectului cu situatia reala de pe teren.
1.3. Confirmarea pozitiei retelelor subterane, pichetarea acestora si precizarea masurilor ce se impun
pe durata executiei, se va face pe baza de proces-verbal incheiat cu delegatii unitatilor de exploatare
a retelelor din gospodaria subterana existenta in zona. in functie de situatia reala la teren daca este
cazul vor fi efectuate sondaje de identificare.
1.4. Trasarea lucrarilor se va face topometric pe baza coordonatelor si a reperilor planimetrici si de
nivelment.
1.5. Materializarea axului conductelor si a principalelor construciii accesorii, se va face pe teren de
catre executant, prin tarusi batuti in pamént, ce se vor planta obligatoriu in urmatoarele puncte
caracteristice:

e pe axul traseului, in punctele caracteristice;

o la varfurile de unghi ale aliniamentelor;

¢ |atangentele de intrare si iesire din curbe;

e |a schimbarile de pant3;

e la ramificatji;

e in punctele de schimbare a diametrului conductei sau a materialului conductei;

e 1n centrele constructiilor accesorii (camine de vane, golire, de aerisire, hidranti)

precum si la punctele intermediare la aproximativ 50 metri distanta;
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e in punctele intermediare, daca este necesar pentru executia corecta a lucrarii.
1.6. Reperarea tarusilor de ax se va face prin cate doi tarusi martori amplasati lateral, pe directia
perpendiculara fatd de axul canalului la distante care sa-i fereasca de distrugere si acoperire pe
durata executiei lucrarilor.
1.7. Materializarea axului conductei in plan vertical se va face cu ajutorul riglelor de nivel, a caror cota
se stabileste in raport cu reperii de nivelment.
1.8. Determinarea adancimii sapaturii in fixarea axului conductei se face cu ajutorul riglelor de nivel si
a crucilor de vizitare.
1.9. Periodic si de cate ori se constata deranjarea riglelor de trasare, se va verifica si reface
topometric pozitia acestora.
1.10. Respectarea cotelor de pozare, a pantei conductei, precum si a pozitiei constructiilor accesorii
prevazute in proiect prezinta importanta pentru functionare. Nerespectarea cotelor din proiect poate
duce la formarea de pungi de aer care diminueaza debitul si provoaca oscilatii de presiune sau
impiedica golirea completa a conductelor in caz de avarii.

2. EXECUTAREA SAPATURILOR

2.1. Este recomandabil ca executia sapaturilor sd Thceapa numai dupa completa organizare a
santierului si dupa aprovizionarea cu toate materialele si utilajele de constructii pentru a reduce la
minimum durata cat transeea ramane deschisa. Aceasta masura este obligatorie pentru terenuri
macroporice la care executia lucrarilor se face potrivit prescriptiilor din normativele in vigoare.

2.2. Latimea santului pentru conducte se stabileste astfel incat sa se poata efectua in sapatura toate
operatiile necesare de montare a tubulaturii si a pieselor de legatura.

2.3. In dreptul constructiilor accesorii, sdpatura se largeste la dimensiunile impuse de acestea.

6.2.4. In cazul terenurilor cu pante mari sau cu pericol de alunecare, deschiderea se va face pe
tronsoane scurte (40 - 60 metri), astfel incat sapatura sa ramana deschisa minimum de timp necesar
pozarii conductei.

2.5. Executarea sapaturii se face manual, posibilitatea executarii mecanizate a sapaturii fiind lasata la
aprecierea executantului, sapatura manuala folosindu-se obligatoriu pentru finisarea patului pe ultimii
25 - 30 centimetri.

2.6. In cazul terenurilor macrorice fundul sapéturi se compacteazd pe o adancime de 20 - 30
centimetri cu maiul mecanic (tip “broasca”), aducandu-se la cota din proiect. Greutatea specifica a
probei de pamant compactat trebuie sa fie de 1,6 tone/metru cub.

2.7. In cazul executiei in perioade reci, pana la montarea tuburilor si executarea umpluturii pe tub se
recomanda acoperirea cu rogojini sau paie, astfel incat suprafata proaspat sapata sa nu inghete.
sanful nu va fi lasat liber perioade indelungate, intrucat se produce deteriorarea caracteristicilor
pamantului, iar forma sectiunii se schimba.

2.8. Latimea sapaturii se alege astfel incat sa se poata face o imbinare suficient de comoda in sant
(0,3 - 0,5 metri intre conducta si peretele sapaturii sau sprijiniri).

2.10. Tn toate cazurile in care situatia impune sapéturi mai adanci (sau terenuri slabe, apa subteran&
la mica adancime) este necesara o sprijinire puternica a malurilor si sa se ia masuri suplimentare de
protectie a muncii.

2.11. Depozitarea padmantului sapat se face pe o singura parte a santului, pe partea opusa laturii de
acces de la drum, in depozite cu taluz care incep la 0,5 metri de la marginea s&péturii. In cazul unor
umpluturi foarte importante, paméntul poate fi impins lateral cu buldozerul astfel incéat ploile sa nu
pericliteze siguranta muncitorilor.

2.12. Saparea si sprijinirea santurilor si a gropilor pentru camine si fundatji, se va face in conformitate
cu prevederile proiectului si ale normelor tehnice si de protectia muncii in vigoare.

2.13. Se interzice modificarea tehnologiei si a dimensiunilor de executie la lucrarile de sapatura fara
avizul proiectantului, care va fi dat numai in cazuri deosebite, cand situatia reala la teren si conditiile
geotehnice o impun.
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2.14. Se interzice saparea fara sprijiniri a terenurilor cu umiditate mare, nisipoase, nisipos-argiloase si
a celor constituite din loess sau material de umplutura.

2.15. In cazul in care nivelul apelor subterane este superior cotei sdpaturii, evacuarea acestora se
face prin epuisment, ce va fi sustinut (mentinut) pe toata perioada executiei lucrarilor. Organizarea
lucrului va fi adaptata pentru reducerea la minim a duratei de executie.

2.16. Se interzice epuizarea apei prin pompare directa in cazul terenurilor necoezive, constituite din
nisipuri fine curgatoare (chisai), situatie in care se vor folosi filtre aciculare.

6.2.17. In cazul interceptarii in sapaturd a unor conducte, cabluri sau alte instalatii ce nu au fost
identificate la trasare, va fi anuntat proiectantul si beneficiarul de dotare, pentru a stabili masurile ce
se impun pentru protectia sau devierea provizorie.

2.18. Pamantul excedentar rezultat din sapatura va fi incarcat pe cat posibil direct in mijlocul de
transport si Indepartat din zona.

2.19. Paméantul sapat, ce urmeaza a fi folosit pentru umpluturi, se depoziteaza n lungul sanfului pe o
singurd parte, la minimum 50 centimetri distantd de marginea s&péturii. In cazul in care nu este
permisa depozitarea pamantului in amplasament, incarcarea si transportul vor fi facute direct.

2.20. in cazul tevilor din polietilend de inaltd densitate montate in terenuri tari (stancoase) transeea
trebuie sa fie cu 15 centimetri mai adanca pentru a se putea asterne un strat de nisip sau prundis fin
(cu o granulatie de maxim 20 milimetri).

2.21. In terenuri alunecatoare teava din PE se va ingloba n contraforti din beton amplasati la distante
stabilite in proiect pe toatd adancimea sapaturii. Schimbarile de structurd geologica rezultate din
diferite incarcari la baza sanfului trebuiesc compensate cu un strat de nisip.

3. PREGATIREA PATULUI DE POZARE

3.1. Indiferent de tehnologia de executie aplicata, lucrarile de sapatura pe ultimii 25 - 30 centimetri,
deasupra cotei definitive a cotei fundului transeei, se vor executa manual, numai in momentul pozarii
tuburilor. In cazul terenurilor macroporice, sensibile la umezire, ultimii 10 centimetri se aduc la cota
prin compactare.

3.2. In cazul in care terenul sanatos este mai jos decat este prevazut in proiect, sépatura se va
executa pana la terenul sanatos. Pentru diferente de cote mai mici de 50 centimetri, cota proiectata se
va realiza prin umplutura cu balast sau nisip in straturi de circa 20 centimetri.

Pentru diferente de cote mai mari, solutia se va stabili de la caz la caz de catre proiectant.

3.3. Amenajarea santului pentru pozarea tubului PEID se va face in conformitate cu prevederile
proiectului, in functie de tipul si dimensiunile canalului si de natura terenului de fundatie(10 cm de
nisip sub conducta, lateral si 10 cm deasupra conductei).

3.4. In zona Tmbindrilor, s&patura va fi adancitd cu 5 - 10 cm, sub cota radierului conductei pe
lungimea de (20 + lungimea mufei) cm, Tn vederea asezarii curente a mufei.

3.5. Se va asigura nivelarea perfecta a fundului sanfului pe toata lungimea acestuia, prin inlaturarea
oricarui obstacol din sapatura si completarea terenului la cota prin umplutura de nisip compactata.

3.6. In terenuri slabe sau umpluturi, patul va fi amenajat prin asternerea unui strat de nisip de 15 - 20
cm.

3.7. Realizarea patului se verifica cu ajutorul teurilor de vizare si se corecteaza corespunzator cotelor
din proiect.
4. IMBINAREA PRIN SUDURA A TEVILOR DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE

(PEHD)
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4.1. MODUL DE SUDARE

Extremitatile tronsoanelor de conducta care trebuiesc sudate sunt aliniate, apropiate si apoi
presate spre dispozitivul de ncalzire (preincalzire) care se aseaza intre aceste extremitati.

Dupa incalzirea extremitatilor, dispozitivul de incalzire (care este sub forma unor placi), se
indeparteaza, iar extremitatile sunt presate cap la cap la o anumita forta prin intermediul unui
dispozitiv special pentru sudura, aflat in dotarea executantului.

4.2. PREGATIREA SUDURII

Tevile si dispozitivele tubulare de asamblat sunt fixate coaxial in dispozitivul de sudare, ele
trebuind sa aiba posibilitatea de a se deplasa longitudinal. Tevile trebuie sa fie fixate incant
suprafetele de asamblat sa fie in corespondenta.

Extremitatea opusa celei care se sudeaza, se etanseaza pentru a impiedica circulatia aerului
in teava.

Inainte de sudare trebuie verificata temperatura placii de incalzire chiar in zona utila a
acesteia. Dupa atingerea echilibrului termic, ea nu va mai fi folosita decit dupa 5 minute de atingerea
temperaturii dorite.

Dispozitivul de sudare este echipat cu dispozitive de masurare a fortei de apasare. Inainte de
fiecare operatie de sudare se calculeaza forta de deplasare a piesei de sudat pe baza monogramei
din catalogul de piese PE.

Pentru conducta de diametru 110 x 10 forta de deplasare de deplasare este de 450 N.

4.3. OPERATIA DE SUDARE
Suprafetele de sudat sunt aduse la temperatura de sudare prin intermediul placii de incalzire si
dupa findepartarea acesteia, asamblate prin presiune. Temperatura prescrisa pentru placa de
incalzire este in functie de grosimea peretelui tevii PE de sudat. Temperaturile folosite sunt din
ordinul 195 — 220 °C.

Stabilirea temperaturii de incalzire a placii, se face dupa diagrama din catalogul de piese PE.

4.3.1. PREINCALZIREA

Cele doua extremitati de conducta pentru sudat sunt apropiate si apoi presate pe suprafata
placii de incalzire. Preincalzirea este incheiata atunci cind picaturile aparute in jurul intregii
circumferinte a tevii PE au diametrul de circa 1,5 mm.

In timpul preincalzirii, extremitatile sunt presate pe placa de incalzire cu o presiune egala cu
presiunea de asamblare de 0,15 Newton/mm patrat, acceptindu-se excedent de 0,02 Newton/mm
patrat.

4.3.2. INCALZIREA

Suprafetele de sudat sunt incalzite si aduse la temperatura de sudare care se stabileste
functie de grosimea peretelui conductei. In cazul de fata de temperatura de circa 208°C,
Presiunea de apasare este aproape nula (circa 0,01 — 0,02 Newton/mm patrat). Timpul de
incalzire este de 175 secunde.

4.3.3. INDEPARTAREA SUPRAFETEI DE INCALZIRE

Suprafetele de asamblat odatd aduse la temperatura dorita, suprafata (placa) de incalzire se
indeparteaza.

Suprafetele de asamblat nu trebuie murdarite sau deteriorate.

Suprafata de incalzire trebuie Tndepartatd in timp cat mai scurt, timpul maxim fiind de 6
secunde.
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4.3.4. ASAMBLAREA

Punerea Tn contact a suprafetelor de asamblat se face inh doua faze. In momentul contactului
viteza de apropiere este practic nula.

Presiunea de asamblare trebuie sa creasca liniar pina la valoarea ceruta, adica 0,15
Newtoni/mm patrat .

Ea nu trebuie sa scada sub aceasta valoare si trebuie mentinuta in timpul racirii.

Timpul de aplicare a presiunii este de 11 secunde, iar timpul de racire sub presiunea de
asamblare este de 15 minute.

Deci timpul total de aplicare a presiunii de asamblare este de 15 x 60 + 11 = 911 sec.

Dupa asamblare, pe teava apare o picatura dubla a carei Tnaltime trebuie sa fie mai mare ca
zero.

4.3.5. TIMPUL TOTAL AL OPERATIEI DE SUDARE

timpul de preincalzire ; pina la aparitia picaturilor de 1,5 mm;
timpul de incazire: 175 sec.;

timpul de indepartare a suprafetei de incalzire : maximum 6 sec.;
timpul de aplicare a presiunii de asamblare: 11 sec.;

timpul de racire: 15 minute (900 sec.);

timpul total de aplicare a presiunii de asamblare: 911 sec.

~0ao0ow

4.4. PROBE SI TESTE PENTRU SUDURA CAP LA CAP
4.4.1. TESTE NEDISTRUCTIVE, INSPECTIA VIZUALA:

Fiecare sudura trebuie examinata sub urmatoarea aspecte:

l. ambele picaturi formate de o parte si de alta trebuie sa fie cat mai rotunde;

Il. amandoua picaturile trebuie sa aiba aproximativ aceeasi dimensiune;

. suprafata picaturilor trebuie sa fie neteda; nu trebuie sa aiba aspect spumos;
V. nealinierea fevilor nu trebuie sa depaseasca 10 % din grosimea peretelui {evii.

4.4.2. TESTAREA CU RAZE X S| ULTRASUNETE

Se va face conform normelor fabricii producatoare si codului corespunzator.

4.4.3. PROBE MECANICE

4.4.3.1. PROBE DE INCOVOIERE

Pentru a se realiza aceste teste, se extrage in timpul operatiei de sudare un numar de
esantioane din teava sudata de dimensiuni standardizate, cu sudura la mijloc. Se iau 4 probe de {eava
cu @ >90 mm si 6 probe pentru tevii cu @ <90 mm. Se indeparteaza picatura formata pe fata
exterioara a probei (fata ce se comprima la probele de inconvoiere). Daca se rupe sau se fisureaza
un esantion, trebuie refacut testul cu un numar dublu de esantioane. Nu trebuie sa apara nici un
defect.

5. EFECTUAREA PROBEI DE PRESIUNE

Incercarea hidraulica se face pe tronsoanele de 100 m lungime pe care au fost montate toate
armaturile.

Fiecare tronson supus incercarii se inchide cu dopuri speciale, bine consolidate si ancorate
prevazute cu ramificatii din teava @1/2” — 1” pentru montarea manometrelor legate la conducta de
alimentare cu apa pentru umplerea tronsonului si evacuarea aerului. De asemeni se prevad ramificatji
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cu robinet @ 2" - 1” si manometre in toate punctele Tnalte pentru evacuarea aerului si citirea presiunii
de incercare.

5.1. PARTICULARITATI REFERITOARE LA TEVILE DIN P.E.I.D.

La probele de presiune trebuie tinut cont ca dilatarea tevii poate influenta rezultatul probei.

Rezultatul probei poate fi influentat si de variatia temperaturii peretelui tevii datorita
coeficientului de dilatare termica a PEID.

Este deci necesar ca in timpul probei sa se mentina o temperatura constanta a peretelui tevii
avind aproximativ aceeasi valoare la inceputul si sfirsitul probei. Variatia presiunii mai poate fi
influeintata si de circulatia aerului existent in interiorul tevii. Este de preferat ca proba de presiune sa
se faca In timpul zilei cind variatiile de temperatura sunt mai mici

Cresterea volumului unei tevi la temperaturi de 20 °c si la presiunea nominald, poate ajunge in
cazul PEID pina la 1,5 — 2%. Dilatarea este progresiva, dar ea nu se termina decit circa dupa 12 ore.
Pentru o presiune de proba de 1,3 Pn trebuie considerata o alungire de 0,5 %.

Datorita acestor particularitati, presiunea de proba trebuie corectata la fiecare 2 ore. Teava
trebuie umpluta lent de la punctul cel mai coborit dupa ce s-au deschis robinetele de evacuarea
aerului.

6. EXECUTAREA UMPLUTURII SANTULUI

In cazul in care, ca urmare a expunerii directe la soare, temperatura tevii este cu mult mai mare,
decit cea a sanfului, teava trebuie acoperita cu pamint ihaintea umplerii definitive.

In etapa Il-a, transeea se umple pind la 0,3 metri deasupra tevii cu pamant faramitat,
dimensiunea granulelor nefiind mai mare de 20 mm.

Umplerea si compactarea se face manual, cu grija, fara a deteriora materialul fevii, din zonele
de Tmbinare. Nu se va folosi pamint cu resturi organice in zona de umplutura, deoarece acestea pot
deveni agresive.

In etapa a ll-a se realizeaza umplutura finala deasupra conducte in straturi succesive de 20 —
30 cm. cu compactarea mecanica cu maiul “broasca”. Ultimul strat este stratul vegetal sau dupa caz
refacerea stratului rutier sau a pavajelor.

7. CAMINE DE VANE

Dimensiunile caminelor sunt conform STAS 6002-88. Caminele vor fi executate din beton si
prevazute cu trepte din otel beton @ 20 mm ancorate in peret;.

La trecerea conductelor prin pereti, se prevad piese de etansare.

Montarea ramelor pentru capace se face conform STAS 2308-81.

Instalatia hidraulica consta din vane de sectionare (robineii din fonta cu sertar pana si corp
plat; Pn = 10 at.)

8. RECEPTIA LUCRARILOR

Principalele elemente ce vor fi verificate pe parcursul executiei sunt:

- cotele de pozare a conductelor;

- realizarea patului de pozare;

- calitatea imbinarilor;

- parametrii probei de presiune si rezultatele acesteia;
- modul de spalare si dezinfectare a conductei;

- modul de executie al umpluturilor;

- proba de presiune finala pe intregul traseu;
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Rezultatele verificarilor efectuate pe parcursul executiei vor fi consemnate in procese - verbale de
lucrari ascunse si probese verbale de receptie calitativa.

La receptia definitiva vor fi prezentate urmatoarele verificari:

e proces verbal pentru terenul de pozare si receptia de pozare;

o certificat de calitate pentru tubulatura PE sau piesele de legatura

e proces verbal de receptie pentru calitatea sudurii;

e proces verbal cu rezultatele probei de presiune partiale si finale Th conditjile descrise mai

sus la punctul anterior.

Vor fi prezentate toate modificarile fata de proiectul initial si aprobarile obtinute Th acest sens
din partea proiectantului si beneficiarului.

La receptia definitiva, executantul va preda toate elementele necesare pentru completarea
cartii constructiei, continind datele tehnice ale lucrarilor realizate.

Controlul calitativ pe parcursul executiei si evidenta acestora, se va face in conformitate cu
prevederile din “ Sistemul de evidenta in activitatea de control tehnic al calitatii constructiilor”, publicat
in Buletinul Constructiilor vol. 2/1981.

Intocmit,
Ing. Bogdan Lungu
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3.2. CAIET DE SARCINI INSTALATII
PENTRU STATII DE POMPARE APE UZATE (SPAU)

1. TRASAREA INSTALATIILOR
Se va face in conformitate cu plansele de instalatii hidraulice si instructiunile de montaj de la
producatorii echipamentelor ce se monteaza in fiecare statie de pompare ape uzate.

2. MONTAREA UTILAJELOR

= Introducerea sau scoaterea echipamentelor si utilajelor se asigura prin capacul de la partea
superioara a statiei.

= Pompele se vor monta cu electromotorul orientat spre interiorul camerei pentru a usura
accesul la conexiuni.

=  Fitingurile si robinetii vor fi usor accesibile pentru intretinere si control.

= In toate cazurile se vor respecta instructiunile de montaj din cartea tehnica a utilajului.

= Se vor evita conexiunile rigide intre conducte si piesele de trecere prin pereti.

3. IMBINAREA CONDUCTELOR

= Tninteriorul statiei de pompare conductele se vor imbina cu flanse si garnituri standardizate.

= Fitingurile vor fi din acelasi material ca si conductele, adica din teava de otel inoxidabil AlSI
304.

=  Garniturile vor fi montate astfel incat sa nu se obtureze sectiunea conductei si marginile
garniturii vor ajunge pana la suruburile flanselor.

»  Valorile grosimilor conductelor de otel inoxidabil AISI 304 este de 3mm;

» Sectiunile individuale ale tevilor vor fi taiate la dimensiunea corecta si unite cu flanse flexibile.
Conexiunile cu flanse vor avea gulere mecanice sudate conform DIN 2642 PN 10 cu flanse
flexibile, care vor corespunde cu DIN 2642 sau standarte europene armonizate echivalente.

= Coturile vor alea o raza egala cu de 1,5 ori diamentrul interior al tevii, pentru tevi ND < 150.

= Flansele se vor face din otel care corespunde specificatiilor pentru otel ale materialului tevilor
(AISI 304). Vor fi de tipul fixat prin sudare si vor fi gaurite pentru a fi aplicate, NP 10.

= Bolturile, piulitele si saibele care sunt folosite in conectarea vanelor cu flanse vor fi facute din
otel inoxidabil tip BS 320 S 21 ori BS 304 S 15 la DIN 17007 sau standardele europene
echivalente. Dimensiunile bolturilor, piulitelor si saibelor vor fi in concordanta cu dimensiunile
flanselor.

» Toate reductiile vor fi concentrice, axele tevilor de diferite diametre vor coincide.

= Pentru sudura tevilor din otel inoxidabil si fitingurilor in general, se va aplica doar metoda TIG
cu aport de material AISI 304. Zona de sudare nu va fi perturbata negativ si coroziunea
intercristalina nu se va forma.

5. ARMATURI $1 ACCESORII

a) Flanse

Materialul si modul de imbinare a flanselor vor fi in conformitate cu clauzele relevante ale
specificatiilor referitoare la fiecare material de conducta. Dimensiunile, pozitionarea si numarul
golurilor de trecere a suruburilor prin flanse vor fi conform ISO 7005-2, BS EN 1092-2, DIN 2501 sau
echivalent, cu scopul de a permite asamblarea tuturor tipurilor de racorduri, robinete si accesorii.
Gama de presiuni nominale pentru flanse va fi cel pufin egala cu cea mai ridicata presiune a
conductelor si fitingurilor la care sunt anexate, dar cu o presiune nominala de cel putin PN 10.
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b) Garnituri si inele de etansare

Garniturile vor fi fabricate din cauciuc perbunan.

Depozitarea inelelor sau a garniturilor din cauciuc se va face la intuneric, ferite de inghef sau
supraincalzire, libere de orice tensiune.

c¢) Piulite, saibe, suruburi

Suruburile folosite la imbinarea flanselor vor fi in conformitate cu SR 1ISO 4016:1994 sau SR
ISC 4018:1994 - Suruburi cu cap hexagonal partial, respectiv total filetate, Grad C.

Saibele folosite la imbinarea flanselor vor fi in conformitate cu SR ISO 4759-3:1996 - Saibe plat
pentru suruburi si piulite cu diametrul nominal al filetului pana la 150 mm. Grade A ... C.

Piulitele folosite la Tmbinarea flangelor vor fi in conformitate cu STAS 922 - 89 - Piulite
hexagonale Clasa de executie C sau echivalent.

Materialele folosite pentru fixare, ancorare, buloanele, piulitele, diblurile si saibele si alte
asamblari demontabile folosite in lucrari vor fi din otel inoxidabil nevopsit (similar EN58J) in
urmatoarele circumstante:

- Pentru toate elementele de fixare sau elementele de prindere galvanizate sau anumite parti
din aliaj de aluminiu;

- In locurile cu umiditate crescuta, sau condensare ori inundarea totala, partiala sau intermitenta
a unui lichid coroziv.

Dealtfel, suruburile de fundatie, piulitele, saibele, placile de ancorare si ancorele autofiletante
trebuie vor fi din otel galvanizat lucios si dupa asamblare trebuie stranse.

Suruburile vor fi cu cap hexagonal, iar lungimea tijei va fi aleasa astfel incat dupa montajul
saibelor si strangerea piulitei, tija surubului sa iasa in afara cu o lungime egala cu cel putin jumatate
din diametrul nominal al surubului.

d) Adaptoare si cuplaje
Adaptoarele si cuplajele se folosesc pentru usurinfa demontarii, pe conductele din otel,

polietilena / PVC sau pentru trecerea de la otel la PEHD / PVC pot fi:

- adaptor universal cu flang3a;

- cuplaje flexibile (cuplaj universal);

- cuplaje flexibile de trecere de la otel la PEHD/ PVC;

- compensatoare de montaj cu burduf;

- compensatoare de montaj cu presetupa.

Ele vor fi fabricate din otel sau fonta maleabila cu suruburi de otel sau nituri din otel
inoxidabil cu izolatie de cauciuc EPDM cu autostrangere.

Pregatirea capetelor conductelor pentru cuplajele respective va fi facutd in
conformitate cu cerintele tolerantele specificate de catre producator.

e) Vane cu sertar

Elementele constructive (corp, flanse de legatura, teste etc.) ale vanelor sertar se vor conforma
standardelor: SR EN 1171:2003, SR EN 1984:2002, SR I1SO 5996:2000, SR I1SO 6002:2000, STAS
9526-80 sau alte standarde relevante care corespund cel mai bine destinatiei vanei.

Corpul si capacul vor fi din fonta ductila, si vor fi acoperite la interior si exterior cu pulberi
epoxidice in grosime de 250 microni.

Sistemul de etansare va fi cu suport elastic, sertarul vanei va fi din fonta ductila si va fi
incapsulat interior si exterior in cauciuc de tip EPDM cu o grosime de minim 4 mm in zona de
etansare.

Piulita sertarului pana va fi fixa, integrata in corpul sertarului pana si va fi confectionata din
alama navala.

Axul vanei va fi neascendent, confectionat din otel inoxidabil roluit la rece.
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Sistemul de etansare de pe tija va fi de tipul ,fara intretinere”si va cuprinde:
1. o garnitura hidraulica din cauciuc EPDM (tip manseta);
2. cel putin patru garnituri tip O-ring din cauciuc care sa nu permita contactul metal-
metal dintre tija si capac;
3. un inel raclor rezistent la radiatii ultraviolete care va preveni patrunderea murdariei dinspre
exterior.

f) Clapetele de retinere

Toate vanele de retinere se vor supune ultimelor standarde si vor fi de tipul cu bila. Vanele vor
avea corpul din fonta dupa ultimele standard si fetele etansate dupa ultimele standarde. Fiecare vana
de sens va avea directia debitului, presiunea nominala precizata.

Vanele de control folosite la canalizare vor fi capabile sa permita trecerea sferelor avand
diametrul de 70 mm. Vana si ventilele vor fi rezistente la soc si corespunzatoare pentru functionare
repetata.

4. UTILAJ POMPARE

TIPUL UTILAJULUI: ELECTROPOMPE SUBMERSIBILE PENTRU APE UZATE

Montarea se face pe radierul statiei de pompare, in plan vertical, functionarea este inecata.

Pompele din statia de pompare sunt prevazute sa functioneze automat functie de nivelul apei
din bazinul de aspiratie.

Pompele vor fi pompe centrifuge cu ax vertical, contrabloc, cu rotoare radiale si
corespunzatoare unei functionari continue in conditii de imersiune totala sau partiala. Vor fi special
proiectate pentru a manipula apa de canalizare care contine obiecte sferice, carpe, materiale fibroase,
pietris si alte deseuri. Viteza de rotatie preferentiala va fi pana la valoarea de 2900 rpm. Pompele vor fi
echipate cu un dispozitiv de protectie termica a statorului, precum si cu un dispozitiv de protectie
impotriva scurgerilor de apa la carcasa baii de ulei si a statorului.

Vor fi utilizate bare de ghidaj din otel inoxidabil X5 Cr Ni-18-10, pentru coborarea si ridicarea
pompelor. Atunci cand pompa este coborata, aceasta va bloca automat conexiunea de evacuare. Va fi
livrat cotul cu picior pentru sprijinirea pompelor. Lanturile sau cablurile fabricate din otel inoxidabil,
minim X5CrNi-18-10, fixate pe partea superioara a pompelor, vor fi utilizate pentru ridicarea si
coborarea pompelor. Se va livra si instala si sistemul necesar ridicarii pompelor.

Motoarele electrice vor fi potrivite pentru functionare sub nivelul apei, avand clasa de protectie
IP 68.

8. MIXERE SUBMERSIBILE

Unitatile cu motor cu elice vor fi etalonate in mod continuu. Toate componentele vor putea fi
renovate in timpul reparatiilor capitale si toate componentele inlocuibile vor fi disponibile. Motorul si
elicea vor forma o unitate complet integrala, adecvata pentru operarea in conditii de submersie.

Carcasa statorica va fi fabricata din fonta. Elicea va fi confectionata din fonta, poliester, clorura
de polivinil sau un material adecvat echivalent. Arborele elicei va fi confectionat din otel inoxidabil.

Pentru coborarea si ridicarea mixerelor vor fi utilizate bare de ghidaj realizate din tuburi de otel
inoxidabil cu pereti grosi (minim 4 mm). Atunci cand sunt coborate, mixerele se vor bloca automat in
pozitia predeterminata.

Pentru ridicare si coborare vor fi utilizate lanturi din otel moale fixate de partea superioara a
mixerelor, in punctul geometric potrivit.

9. TESTAREA S| PUNEREA IN FUNCTIUNE A LUCRARILOR

10
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= Instalatiile tehnologice vor fi incercate la:
i. proba de presiune
ii. proba de functionare
= Proba de presiune se va face inainte de montarea aparaturii si fitingurilor, capetele
conductelor fiind blindate.
= Presiunea de incercare va fi 1,5 x presiunea de lucru, dar nu mai putin de 6 bari.
Conductele vor fi finute sub presiune atat cat este necesar pentru verificarea intregii linii
de conducte si a Imbinarilor, dar nu mai putin de 20 de minute, timp in care presiunea nu
trebuie sa scada.

10. INSTALATII DE VENTILATIE MECANICA
10. 1. GENERALITATI
= Instalatiile de ventilatie mecanica se vor executa conform instructiunilor producatorului.
= Se vor respecta prevederile Normativului privind proiectarea si executarea instalatiilor de
ventilare, respectiv 15.

10.2. LUCRARILE DE EXECUTAT
= Lucrarile de instalatii de ventilatie cuprind instalatii pentru ventilarea mecanica, pentru care s-a
prevazut tubulaturda, pentru evacuarea fortata a aerului in caz de necesitate. Compensarea
aerului evacuat se va realiza printr-o conducta cu diametrul de 150mm.
= La executarea lucrarilor se vor utiliza numai materiale si aparataje care corespund tehnic si
calitativ prevederilor proiectului si standardelor in vigoare.
10.3. MATERIALELE $I UTILAJELE
= Toate materialele si aparatele ( ventilatorul ) vor fi Tnsotite de certificatul de calitate (incercare)
si garantje al intreprinderii furnizoare.
= Beneficiarul va solicita prin comanda furnizorului cartea tehnica a utilajului si instruciiunile
pentru exploatare si intretinere.
= Tnaintea punerii in oper3, toate materialele se vor supune unui control cu ochiul liber, pentru a
se constata daca nu au suferit degradari de natura sa le compromita tehnic si calitativ:
deformari, starea elementelor de imbinare si de racordare; se vor remedia defectiunile
respective sau se vor inlocui aparatele si materialele care nu pot fi aduse in stare
corespunzatoare prin remediere.
= Se anexeaza fisele tehnice privind utilajele aferente instalatiilor de ventilare mecanica.
10.4. PROBELE TEHNICE Sl DAREA iN EXPLOATARE
= Dupa terminarea lucrarilor de montaj, instalatiile de ventilare vor fi supuse unui ansamblu de
operatji tehnice de verificare a corespondentei cu prevederile proiectului, performante si
crearea tuturor conditiilor necesare unei functionari corecte.
= Darea in exploatare va cuprinde operatjile specificate mai jos:
= QOperatji de pregatire: examinarea instalatiei realizate, pregatirea documentatiei tehnice (carti
tehnice) cu caracteristicile functionale ale echipamentului din componenta instalatjei;
= Verificarea instalatiei va decurge conform Normativului 15, urmarind:
- corespondenta cu prevederile proiectului, cu prescriptiile din standardele si normele in
vigoare.
- calitatea executiei;
- functionarea elementelor componente;
- alimentarea cu energie electrica;
- conditile necesare in vederea asigurarii masurilor de tehnica securitati muncii
indicate in proiect si in normele republicane de protectie a muncii.
= Pornirea instalatiei se va efectua conform Normativului 15. Presiunea de incercare va fi
realizata cu o pompa de incercari hidraulice si va fi controlata cu un manometru montat pe o
pompa.

11
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= Proba de functionare se va efectua dupa montarea fitingurilor si echipamentelor, la presiunea
normala de lucru.

11. RECEPTIA LUCRARILOR
= Receptia lucrarilor se va face in conformitate cu reglementarile privind calitatea si receptia
lucrarilor de constructii si instalatji aferente si anume:
A. Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii, cu completarile si modificarile ulterioare.
B. C 56-02 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatji aferente.
C. Regulament de receptie a lucrarilor de instalatii aferente acestora — 273/2012.
= Tnainte de acceptarea finald se vor face observatii asupra executiei lucrarilor in conformitate
cu specificatiile din proiect si cu reglementarile tehnice privind executia lucrarilor aferente si cu
instructiunile de montaj ale echipamentului.
= Se vor avea in vedere in special urmatoarele conditii tehnice:
a) Montarea echipamentului furnizat in conformitate cu proiectul
b) Respectarea detaliilor de traseu ale conductelor
c) Functionarea corespunzatoare a echipamentelor la parametrii proiectati
d) Rigiditatea fixarii elementelor de instalatii la structurile constructjei
e) Asigurarea dilatarii libere a conductelor
f) Amplasarea corecta a aparaturii de control
g) Aplicarea masurilor de amortizare a zgomotelor si vibratiilor
h) Calitatea izolatiei termice si a vopsitoriei
i) Aspectul general al instalatjei
= Pentru lucrarile ascunse se va verifica calitatea materialelor utilizate si a executjei si se vor
efectua probe Tnainte de izolare. Se vor incheia procese verbale pentru aceste lucrari.
= Echipamentele in conformitate cu standardele romanesti vor trebui sa indeplineasca toate
cerintele ( dimensiuni, calitate si condi{ii de functionare, etc.). La livrare ele vor fi insotite de
certificate de garantije si de calitate ale produsului.
= Pentru produsele noi care nu sunt in conformitate cu standardele existente sau pentru cele
importante, se va solicita agrementarea tehnica in conformitate cu Regulamentul privind
agrementul tehnic pentru produse, procedee si echipamente noi in constructii, aprobat cu
H.G. 392/94.
= Montarea echipamentelor pentru care nu exista reglementari se va face in conformitate cu
documentatia tehnica a echipamentului si cu agrementul tehnic.
= Agrementul tehnic este obligatoriu pentru echipamentul care trebuie sa corespunda cerintelor
de calitate a constructiilor privind :
- Siguranta constructiilor ( comportarea la inundatii, incendii, pericol de explozii );
- Siguranta in exploatare;
- Volumul zgomotului;
- Fiabilitatea in exploatare;
= Conductele, echipamentul electric si de automatizare, aparatele de masura si control intra in
aceasta categorie;
= Receptia lucrarilor se va face in prezenta investitorului si dupa intocmirea proceselor verbale
de receptie;
= Executantul va inmana investitorului instructiunile de exploatare si intretinere, impreuna cu
toate certificatele de testare si plansele necesare.

13. MASURI P.S.I.
Masurile de protectie impotriva actiunii focului vor fi luate in concordanta cu prevederile normelor
specifice.

12
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Solutijile tehnice prevazute in proiect cuprind masuri de prevenire a oricarui incendiu, materializate
prin:

= Materialele si echipamentele din instalatjile hidraulice proiectate vor fi incombustibile sau
elemente greu combustibile;

= Dotarea cu mijloace cu interventie in caz de incendiu: stingatoare portabile de incendiu cu praf
CO2 (procurate prin grija beneficiarului);

= Amplasarea mijloacelor de prima necesitate pentru interventie in caz de incendiu in locuri
vizibile, usor accesibile si In permanenta stare de utilizare.

= In eventualitatea unui incendiu pe langa méasurile enumerate mai sus, se mai poate actiona si
cu hidrantii exteriori de incendiu din zona.

14. STANDARDE $I NORMATIVE

= C 56/2002 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

= C 204/1980 — Normativ pentru verificarea lucrarilor de montaj, utilaje si instalatii tehnologice

= 19/1994 — Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare;

=  P118/1999 — Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

= (C300/1994 — Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata lucrarilor de constructii
si instalatiile aferente acestora;

=  0O.G.nr.60/1997 — Apararea impotriva incendiilor;

= PE 009/1994 — Norme de prevenire, stingere si dotare impotriva incendiilor pentru ramura
energiei electrice si termice;

= 15/1998 — Normativ privind proiectarea si executarea instalatiilor de ventilare

= 112/1993 — Iincercari de presiune la conductele tehnologice din otel

= | 25/1972 — Incercari hidraulice si pneumatice la recipientj

= 273/1994 — Regulament de receptie a lucrarilor de construciji si instalafji aferente acestora

= STAS 404/1/1987 — Teava de otel fara sudura

= STAS 1518/1986 — Armaturi industriale din fontd. Robinete cu sertar pana Pn6 si Pn10.
Dimensiuni.

= STAS 4631/1990 — Robineti de retinere.

= STAS 7335/6/1980 — Protectia contra coroziunii, protejarea conductelor

= STAS 7451/1985 — Flange oarbe Pn 6 — Pn 40

= STAS 8013/1980 — Flanse plate pentru sudare Pn 10

Tntocmit,
Ing. Bogdan Lungu
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5 PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII
LUCRARILOR PENTRU RETELE EXTERIOARE DE CANALIZARE
DIN PEHD MONTATE IN PAMINT

LUCRAREA: "Reabilitarea sistemului de alimentare cu apa, a sistemului de canalizare si a statiilor
de epurare a apelor uzate din municiile Vaslui, Barlad, Husi si orasul Negresti, judetul Vaslui, etapa II-
a - municipiul Husi”

OBIECT: REABILITAREA STATIILOR DE POMPARE A APELOR UZATE IN MUNICIPIUL HUSI

BENEFICIAR: JUDETUL VASLUI
Reprezentat prin :

PROIECTANT GENERAL: S.C. PROCONRIM S.R.L.
Reprezentat prin :

PROIECTANT DE SPECIALITATE: S.C. HYDROMED PROJECTS S.R.L.
Reprezentat prin :

EXECUTANT: e
Reprezentat prin:

In conformitate cu LEGEA NR. 10 /2015 privind calitatea in constructii, REGULAMENTUL
privind controlul de stat al calitatii in constructii aprobat cu HG NR. 272/1994, NORMATIV C 56-02
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalaii aferente; INSTRUCTIUNI
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor ascunse la construciii si instalatjii aferente; MODIFICARI
la instructiuni;ordine, ordonante, hotarari emise de M.T.C.T. Bucuresti si GUVERN precum si norme
tehnice (STAS-uri, normative, caiete de sarcini) in vigoare la data executiei; Dispozitia ISC
nr.15/05.03.2003 si normativele specifice in vigoare, se stabileste de comun acord prezentul program
pentru controlul calitatji:

Nr. Documentul scris | Cine Nr. si data
crt. ce se incheie: intocmeste: actului
PVRC - proces | ISC-Insp. de | incheiat
verbal de | statin cons.
receptie calitativa | E-Executant
Operatia ce se controleaza, verifica sause | PV — proces | P-Proiectant
receptioneaza calitativ si pentru care se verbal B-Beneficiar
intocmesc documente scrise PVLA proces | Geo-
verbal lucrari | geotehnician
ascunse
PVFD - proces
verbal faza
determinanta
0 1 2 3 4
1 Predarea — primirea amplasament; se vor B+E+P
intocmi fisa de masuratori; PV
2 Trasarea lucrarilor PVTL B+E+P(topo)
3 Calitatea materialelor puse in opera (pe Certificat de B+E
masura montarii) calitate
4. | Calitatea executiei tuturor operatiilor care
devin ascunse. Se vor verifica natura PVRC B+E
terenuluide fundare la cotele de montaj ale PVLA B+E+P(geo)
conductei si existenta patului de pozare. PVFD ISC+B+E+P
faza determinanta
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Nr. Documentul scris | Cine Nr. si data
crt. ce se incheie: intocmeste: actului
PVRC - proces | ISC-Insp. de | incheiat
verbal de | statin cons.
receptie calitativa | E-Executant
Operatia ce se controleaza, verifica sause | PV — proces | P-Proiectant
receptioneaza calitativ si pentru care se verbal B-Beneficiar
intocmesc documente scrise PVLA proces | Geo-
verbal lucrari | geotehnician
ascunse
PVFD - proces
verbal faza
determinanta
0 1 2 3 4
5 Montare conducta PVRC B+E
6 Receptla_ umpluturii  cu nisip in jurul PVRC B+E
conductei
7 Receptlz:_l umpl_uturn pana la cota de montare PVRC B+E
a bandei avertizoare
8 Proba de presiune la conducta pe
tronsoane, prin verificarea:
- Etanseitatii;
- Presiunii; PVLA B+E
- Rezistentei; PVFD P+B+E+ISC
faza determinanta
Receptia umpluturii pana la cota definitiva PVRC B+E
10 | Marcarea si reperarea retelelor de conducte. PVRC
Se va anexa un profil in lung al conductelor Profil longitudinal B+E
11 | Receptia la terminarea lucrarii PVRC BaE
NOTA:

1.Trecerea la executie se va face numai dupa insusirea si semnarea de catre executant si
investitor (utilizator) a programului.

2. Din documentul incheiat sa rezulte ca sunt asigurate conditii corespunzatoare care sa
permita executia lucrarilor de montare a conductelor, armaturilor, etc. in conformitate cu prevederile
din prescriptie si tehnologia de executie, se apreciaza ca materialele ce se vor monta, nu vor fi In
pericol de deteriorare ca urmare a evolutiei ulterioare a lucrarilor de constructii.

3. Coloana 4 se completeaza la incheierea actului prevazut in coloana 2.

4. Executantul va anunta in scris factori interesati pentru participarea in minim 3 zile Tnaintea
datei la care urmeaza sa se faca verificarea.

5. In afara fazelor mentionate in Program, executantul va intocmi procese verbale de lucrari
ascunse si va sesiza beneficiarului si proiectantului ori de cate ori constata neconcordante intre proiect
si realitatea din teren sau cind vor apare probleme tehnice de executie. Rezolvarea acestora se va
efectua fie prin precizari suplimentare transmise executantului, fie prin analize la fata locului impreuna
cu factorii interesati pe baza unui program de asistenta tehnica.

6. La receptia obiectului un exemplar din prezentul program completat se va anexa la Cartea
Construciiei.

BENEFICIAR, PROIECTANT,
JUDETUL VASLUI SC PROCONRIM SRL
Reprezentat prin: Reprezentat prin:
EXECUTANT,

Reprezentat prin:
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SC PROCONRIM SRL PROJECTS

PROGRAM / RAPORT
PENTRU CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR PE SANTIER
INSTALATII LA STATIILE DE STATIA DE POMPARE

LUCRAREA: "Reabilitarea sistemului de alimentare cu apa, a sistemului de canalizare si a statiilor
de epurare a apelor uzate din municiile Vaslui, Barlad, Husi si orasul Negresti, judetul Vaslui, etapa II-
a - municipiul Husi”

OBIECT: REABILITAREA STATIILOR DE POMPARE A APELOR UZATE IN MUNICIPIUL HUSI

BENEFICIAR: JUDETUL VASLUI
Reprezentat prin :

PROIECTANT GENERAL.: S.C. PROCONRIM S.R.L.
Reprezentat prin :

PROIECTANT DE SPECIALITATE: S.C. HYDROMED PROJECTS S.R.L.
Reprezentat prin :

EXECUTANT:

Reprezentat prin:

in conformitate cu LEGEA NR. 10 / 2015 privind calitatea in constructii, REGULAMENTUL
privind controlul de stat al calitatii in constructii aprobat cu HG NR. 272/1994, NORMATIV C 56-02
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente; INSTRUCTIUNI
pentru verificarea calittii si receptia lucrarilor ascunse la constructii si instalatii aferente; MODIFICARI
la instructiuni;ordine, ordonante, hotarari emise de M.T.C.T. Bucuresti si GUVERN precum si norme
tehnice (STAS-uri, normative, caiete de sarcini) in vigoare la data executiei; Dispozitia ISC
nr.15/05.03.2003 si normativele specifice in vigoare, se stabileste de comun acord prezentul program
pentru controlul calitatji:

Documentul scris Cine Programat
ce se incheie: intocmeste:
Fazele de lucrari care se verifica sau PV F D — proces ISC- Nr. si data
Nr se receptioneaza calitativ si pentru verbal de faza Inspectoratul in actului incheiat in
c rt- care se intocmesc documente scrise determinanta constructii urma efectuarii
' de atestare PVRC- proces B-Beneficiar verificarii
a calitatii verbal receptie E-Executant conf.graficului de
calitativa P-Proiectant executie
PV — proces verbal

0 1 2 3 4
1 Predarea — primirea frontului de lucru;

se va intocmi fisa de masuratori PV B+E
2. | Trasarea lucrarilor intericare si PVTL

exterioare (racorduri) B+E
3. | Calitatea materialelor, pe masura ce Certificat de B+E

sunt puse in opera calitate
5. | Montare conducte, clapete, robinete,

etc si a tuturor utilajelor tehnologice PVRC B+E

aferente
6. | Proba generala a instalatiei cu obiecte

- echipamente tehnologice montate.

Se atesta calitatea functionata a PVRC B+E+P

instalatiilor (ansamblu statie de

pompare)

NOTA:
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Proiectant general: Proiectant de specialitate:

SC PROCONRIM SRL ﬂr@r HYE&?%%B

1.Trecerea la executie se va face numai dupa insusirea si semnarea de catre executant si
investitor (utilizator) a programului.

2. Din documentul incheiat sa rezulte ca sunt asigurate conditii corespunzatoare care sa
permita executia lucrarilor de montare a conductelor, armaturilor, etc. in conformitate cu prevederile
din prescriptie si tehnologia de executie, se apreciaza ca materialele ce se vor monta, nu vor fi in
pericol de deteriorare ca urmare a evolutiei ulterioare a lucrarilor de constructii.

3. Coloana 4 se completeaza la incheierea actului prevazut in coloana 2.

4. Executantul va anunta in scris factori interesafi pentru participarea in minim 3 zile Tnaintea
datei la care urmeaza sa se faca verificarea.

5. In afara fazelor mentionate in Program, executantul va intocmi procese verbale de lucrari
ascunse si va sesiza beneficiarului si proiectantului ori de cate ori constata neconcordante intre proiect
si realitatea din teren sau cind vor apare probleme tehnice de executie. Rezolvarea acestora se va
efectua fie prin precizari suplimentare transmise executantului, fie prin analize la fata locului impreuna
cu factorii interesati pe baza unui program de asistenta tehnica.

6. La receptia obiectului un exemplar din prezentul program completat se va anexa la Cartea
Construciiei.

BENEFICIAR, PROIECTANT,
JUDETUL VASLUI SC PROCONRIM SRL

Reprezentat prin: Reprezentat prin:
EXECUTANT,

Reprezentat prin:
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